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NORMA VENEZOLANA " COVENIN

ENVASES METALICOS OE 2 PIEZAS 1923~ 88
' PARA CERVEZAS Y BEBIDAS CARBO

NATADAS.

1 NORMAS COVEMIN A CONSULTAR

COVENIN 598~75 nplanes de Musstreo Unico, Doble y Méltiple con Re-

chazo.

COVENIN 1362-79 "Envases Mmet4licos., Doble Cierre, peterminacidn de

eus Dimensiones™.

COVENIN 1564-80 ‘“Método de Ensayo para peterminar la Hermeticidad

de los Envases Mmetalicos".

COVENIN 1573-81 PEnvases metélicos. Recubrimiento Sanitario para

Envases Metalicos™.

COVENIN 1598(R) "Hp jalata™.
2 0BJETO

£sta norma tiene por ob jeto sstablecer ias caracteristicas minimas
que deben cumplir los envases metélicos de 2 piezas,destinados a

contener cervezas Y bebidas carbonatadas.

3 DEFINICIONES

3.1 ENVASES METALICOS DE 2 PIEZAS PARA CERVEZAS Y BEBIDAS CARBONA~
TADAS
son los envases de aluminio y/o de acero, en forma‘cilindrica y coh

un terminal, destinados a contener cervezas Yy bebidas carbonatadas.

3,2 EXPOSICION DEL METAL
son las 4reas expuestas del metal que no fueron cubisrtas por el re-

vestimisnto internc.




/2

4 MATERIAL DE FABRICACION

Los envases metalicos de 2 piezas para cervezas Yy, bebidas carbonata-
das se fabrican por un sistema de embutido y estirado, el cual prody
ce un envasa da cuerpo y fondo en una sola pisza.

5.1 El aluminio usado para la fabricacidn de estos envases deberéd
ser de alto grado de pureza.

4.2 FEl1 recubrimiento electrolitico de las léminas de acero usadas
para la fabricacién de estos envases deberd estar de acusrdao con lo

contemplado en la Norma Venszolana COVENIN 1589.
5 REQUISITOS

5.7 MANUFACTURA

5.1.1 Los anvases metédlices de 2 piezas para cervezas y bebidas car
.bonatadas deberén estar libres de orificios, irregularidades en la
pastaffia (filos); y no deberén presantar abolladuras que impidan su

utilizacidn en la operacién de llenado.

5.1.2 Los envases metilicos de 2 piezas para cervezas y bebidas car
bonatadas deberan estar limpios tantoc adentro como afuera y libres
de toda traza de material extraflo, no eliminables por el en juague
gue usualmente realiza el envasador.

5.1.3 Los snvases metalicos de 2 piezas para cervezas y bebidas car
bonatadas deberén estar libres de olores o sustanéias qua alteren
las propiedades normales del producta, tales como: sabor, aroma, co~
lor, aspecto de carbonatacidn.

5.1.4 |Los envases metdlicos de 2 piezas para cervezas y bebidas carp
bonatadas deberan ser adecuados para contener, preservar y distri-

buir el producto en condiciones normales.

5.1.5 Los envases metdlicos de 2 piezas para cervezas y bebidas car
bonatadas no deberdn pressntar los siguientes defectos del doble
cierre:borde cortado, cierre falso, empalme deficiente, pestafia rota,
cierre fraecturado o flojo, ganchos cortos y labios, definidos en la

Norma Venezolana COVENIN 1362.
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5.2 ACABADD INTERND

5.2.1 Los snvases metélicos de 2 piezas para cervezas Yy bebidas car
bonatadas deberén estar revestidos interiorments con un material
adecuado, debidamente curado, sisndo este atdxico, compatible cen el
producto y debidamente autorizado por el Ministerio de Sanidad Yy

Asigtancia Social.

5.2.2 £l ravestimients interno de los envasas metdlicos de 2 piezas
para cervezas y bebidas carbonatadas debsré ser uniforme en la super
ficie y no deberd presentar magullamientos, grumos, rayas y/o elemen
tos extrafios; ademés debsrd cumplir con lo establecido en la Norma
Venezolana COVENIN 1573,

5.3 ACABADO EXTERNOD
La decoracidén de los envases metilicos de 2 piezas para cervezas Yy
bebidas carbonatadas deberé coincidir con los patrones establecidos

entre &l fabricants y el usuario.

5.4 DIMENSIDNES
Las dimansiones de los envases metalicos de 2 piszas para cervezas

y bebidas carbonatadas deber4n ser las establecidas en la tabla 1.

5.5 HERMETICIDAD Y RESISTENCIA A LA DEFORMACION DEL ENVASE TERMINA-
0o

Los envases metélicos de 2 piezas para cervezas y bebidas carbonata-
das, ensayados segln la Norma Venszolana COVENIN 1564 y/o segln el
punto 7.1, deberén resistir como minimo 620 KPa {90 PSi) sin presen-

tar fugas y/o deformacidn.

5.6 EXPOSICION DE METAL

Los envases metélicos de 2 piezas para cervezas y. bebidas carbonata-
das, ensayados ssgln se especifica en 7.2, no deberin presentar
circulacién de corriente. Las tolerancias y 1{mites de este requi-

sitos ss presentan en el punto 6.3.5 de esta norma.
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TABLA 1.~ Dimensicnes de los envases metilicos de

2 piezas para cervezas Yy bebidas carbo-

natadas (ver figura 1)

Designacién COVENIN 295~(60/63x122)

DIMENSTIONES

simbolo mm pulg

A Diédmatro extaricr(1) 60,32 + 0,18 2,375 &+ 0,007

B Radio de la pestafia 4,52 --2,03 | 0,060 --0,080

¢ giémetro de la pests 62,48 max 2,460 max

D Altura dsl envase 122,25 + 0,38 | 4,812 + 0,015
terminado = -

F Qiématro del cuella 57,00 + 0,13 | 2,244 + 0,005
interno — -

H Longitud de pestafia 2,54 + 0,25 0,100 + 0,010

3 Espacio libre(Z) 12,45 + 0,51 | 0,490 + 0,020

NDTA 1: Esta dimensién podré variar por acuerdo mutuo entre provee-

dor y cliente.

NOTA 2: El espacio libre es la distancia que hay desde la pestafia '
al nivel del fluido.




Cuello Sencillo

"~/

FIG.1 DIMENSIONES DEL ENVASE
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6 INSPECCION Y RECEPCIGON

El objetivo del presents capitulo es establecer una gufa al consumi-

dor para determinar la calidad de lotes aislados.

%.1 LOTE

Es una cantided especifica de material similar o un conjunto de uni-
dades similares (anvases) fabricados bajo condiciones de produccidn
presumiblemente uniformes gue se somete a inspeccidn como un conjun—

to unitariae.

6.2 MUESTRA

Es una porcidén de material o um grupo de unidades extraidas de una
cantidad mayor de material o conjunto de unidades quse se usa para

obtener informacidén de la calidad de esa mayor proporcidn de mate-

rial o conjunto de unidades.
6.3 MUESTRED

6.3.1 FEl muestreo para la verificacidn de los defectos criticos si-
guiesntes:

-— Hermeticidad ¥ resistencia a la deformacidn

-~ (Q0lores

—— GSustancias extrafias internas

Se rgalizaré segln lo sstablecido en la Norma venezolana COVENIN 599
utilizando el siguiente plan segin el lote recibido:

— Nivel de inspeccidn especial S5-3

-— Simple normal

—— Nivel de calidad aceptable (AQL) igual a 0,65%.

6.3.2 El muastreo para la varificacién de los defectos mayores si~
guientes:

-— Acabado interno

-= Dimensiones

Se realizaré segln lerstabchido an la Norma Venezolama COVENIN 598

utilizando el siguiente plan segin el lote recibido:
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—— Nivel de inspeccién espaecial 5-3
-~ Simple normal

——~ Nivel de calidad aceptable (AQL) igual a 1%.

6.3.3 EL muestreo para la verificacidén de los defectos menores si-
guientes:

—— Filos

- Acabado axterno

-- Sucisdad externa

Se realizard segidin lo establecido en la Norma Venezolana COVENIN 598
utilizando el siguients plan segln sl lote recibido:

~— Nivel de inspeccién especial S-3

—= Simple normal

-—— Nivel de calidad aceptable (AQL) igual a 2,5%.

6.3.4 El muestreo para la varificacidén de abolladuras, se realizaré
visualmente:; rechazéndose el lote si gl numero de envases defectuo-

sos excede a 1 por cada 1000 envases recibidos.

6.3.5 ELl muestreo para la verificacidén de la exposicidn de metal

se realizaré utilizando el siguiente plan segln el lote recibido:

6.3.5.1 Envases para cervezas:

-— E1 tamafio de la muestra debera ser como minimo de 30 envases por
cada 100.000 recibidas (3 por cada 10.000).

-- El promedioc de las lsctur as tomadas en envases de aluminio no
deber4 exceder a 75 mA, can un 99% de las muestras con lectura
de 200 mA o menos.

-— El promedio de las lecturas tamadas en envases de acero no daebe-~
r4 excader a 10 mA, con un 75% de las muestras con lectura menor

a 8 mA y un 98% con lectura menor & 20 mA.

6.3.5.2 Envases para bebidas carbonatadas:

-——  Aluminio:

—— Tamsfio de la muestra: de acuerdo a 1a Norma COVENIN 598 (Nivel de
Inspeccién General I} Muestreo simple.

-- E1 promedio de las lecturas tomadas no deberé exceder de 20 mA.
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-~ Fl1 50% de la musstra no deberd presentar lecturas mayor a 15 mA,
y el 98% no deberd presentar lecturas mayor a 50 mA.

-— Ninguno de los envases ensayados deberd presentar una lectura mg
yor a 125 mA. '

—-— Acero

—= Tamafia de muestrajminimo 6 envases por cada 10.000 recibidos.

-— La sumatoria de las lecturas tomadas no debaré exceder a 18 mA.'
$i excede, se hace un sequndo muestrea toamando 10 envases. La’

suymatoria de dichas lecturas no debera exceder a 30 mA.

-- FE1 promedio de las lecturas tomadas no deberé exceder a 3 mA.

6.3.5.7 Si la muestra cumple con las condiciones mencionedas en los
puntos 6.3.5.1 ¥y 6.3.5.2, se aceptari el lote; de lo contrario, se

rechazaré,

7 METODOS_DE ENSAYOD

7.1 RESISTENCIA A LA DEFORMACION DEL ENVASE TERMINADO POR PRESION
INTERNA

7.1.1 Equipo
7.1.1.1 Aparato capaz de cumplir con las gexigencias del ensayo.

7.1.2 Procedimiento

7.1.2.1 Se somete al envase, previamente identificado, a una prasiéﬁ
de 100 KPa (1 kgf/cmz).

7.1.2.2 Se va incrementando & razén de 200 KPa (2 kgf/cmz) por minu-

to hasta llegar a la presidn establecida segln el producto =& envasar.

7.1.2.3 Se mantiene durante 2 minutos esta presidn y luego se obser-—

van los resultados.

7.1.3 Informe

En el informe se debe indicar:

7.1.3.1 Ensayo realizado segdn la Norma Venezolana COVENIN 1923,

7.1.3.2 Fecha de realizacidn del ensayo.
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7.1.3.3 Persona que realizd sl ensayo.
7.1.3.4 Nombre del fabricantes y cédigo de produccién.
7.1.3.5 Resultado obtenido en el punto 7.1.2.3.

7.1.3.6 5i e} envase ensayado cumple con el requisito establecido

en el punto 5.5.

7.2 EXPOSICION DE METAL

7+2.1 Equipo
7.2.1.1 mMiliamperimetro adecuado o similar al indicado en la fig. 2.

702.2 ReaCtiU'nS

7.2.2.1 Solueidn de clorurc de sodio al 1.0% de concentracidn.para
envasaes de aluminig.

7.2.2.2 Solucidn de sulfato de sodio al 2.0% mas 0,02% de un agente
tenso activo anidnico, inerte a las mediciones de conductividad a
realizarse, para envases de acero.

7.2.3 . Procadimiento

7.2.3.1 Se llena el envase, previamente identifditado, con la solu-
cién indicada en 7.2.2 hasta, aproximadaments, 1,5 cm del beorde.
7.2.3.2 Se coloca el envase en la base del aparato y se gira para
que se raye el aéabado externo con la cuchilla; 6 electrodo negativo,
de forma tal que aste haga contacto con 21 metal del envase.

7.2.3.3 Se sumerge el electrodo positivo en la solucidn sin que es-
te llegue a tocar el fondo del envase.

7.2.3.4 . Se realiza la lectura segln las inatrucciones del aparato.
7.2.4 Informe

En al'informa se debe indicar:

7.2.4,1 Ensayo realizado segdn la Norma Uenezolana COVENIN 1923,
7.2.4.2 Fecha de realizacidn del ensayo.

7.2.4.3 Persona que realizd el ensayo.

72.2.4.4 Nombre del fabricante y cdédigo de producecién.
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7.2.4.5 Resultado obtenide en el punto 7.2.3.4.

7.2.4.6 Si el envase ensayado cumple con el reguisito establecido

en el punto 5.6.

8 MARCACION, EMBALAJE Y ROUTULACION

8.1 MARCACION
Los envases metdlicos de 2 piezas para cervezas y bebidas carbonata~
das deberén tener marcado al nombre o logotipo de la empresa produc-

tora del envase, y demés disposiciones legales pertinentes.

8.2 EMBALA3E

Los envasaes metflicos de 2 piezas para cervezas y bebidas carbonata-
das se embalarén sobre paletas de madera, u otro material resisten-~
te, formando pisos superpuastos y saparédos entre si por una lémina
de cartén, pléstico, etc., adecuado, de forma tal que durante su
transporte o almacenaje no sufran deterioros que afecten su uso pos-

terior.

8.3 ROTULACION
Cada paleta contentiva de envases para cervezas Yy bebidas carbonata-
das, deberd tener una etiqueta de papel resistente cuyo contenido

podrd ser de impresidn permanente y seré el siguiente:
8.3.1 Nombre de fabricante 8 identificaecién del envase.
8.3.2 Fecha de febricacidn.

B.3.3 LiInea y turno de fabricacidn.

8.3.4 Cualquier informacién qus se considere necesaria.

BIBLIOGRAFIA
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Association, Inc. Specifications Manual.
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FIG. 2
MILIAMPER IMETRO

NOTA: Para medir exp. de metal dentro de un rango acep-
table en envases de aluminio, se recomienda utili

zar una sscala de 0 a 500 mA.
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